SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przygotowawczych.

1.2. Specyfikacja techniczna (ST) odnosi sie do wymagan wspolnych dla poszczegélnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach zadania.

1.3. Zakres robét objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przygotowawczych
i obejmuja: oczyszczenie budynku istniejacego i placu budowy, zamkniecie placu budowy, ochrone przej$¢ w miegjscach
niebezpiecznych, ustawienie obiektow tymczasowych dla potrzeb pracownikéw i obiektow technologicznych, ewentualne
prace geodezyjne.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ sprawny technicznie.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru
pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na
biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

0gdlne zasady kontroli jakosci robot

Program zapewnienia jakosci. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét. Program zapewnienia jakosci bedzie
zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca;

- organizacje wykonania robét, w tym terminie i sposdb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp.

- zasady kontroli jako$ci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozona jako$¢ robot.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiar gotowych
robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wynikajaca z zakresu przeprowadzonych prac. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbioréw robdt W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr robot zanikajacych i 'ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych roboét, ktdre w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia ogdlne -zgodnie z specyfikacjq istotnych warunkow zaméwienia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - TYNKI | OKLADZINY

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegttowej specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
InZyniera.

2. MATERIALY
Tynk silikonowo — akrylowy mozaikowy
Spoiwem s tynku sg transparentne Zywice silikonowo-akrylowe, a wypetniaczami kolorowe Zwirki kwarcowe
0 uziarnieniu 1,5mm.

= odporny na warunki atmosferyczne

= odporny na szorowanie

= malo nasigkliwy (z efektem perlenia)

= odporny na zabrudzenia i tatwy do utrzymania w czystosci

= odporny na rozwdj grzybdw, alg i plesni
Tynk silikonowy — dekoracyjny tynk cienkowarstwowy faktura ,kamyczkowa”, ziarno 1,5mm
Tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz. Tynk silikonowy to mieszanka zywic silikonowych i siloksanowych, kruszyw
dolomitowych, maczek kwarcowych oraz specjalnych dodatkéw modyfikujacych, hydrofobizatoréw i starannie wyselekcjonowanych
pigmentow. Zbrojony wioknami celulozowymi. Cechuje sie wysokg trwatoscig wyprawy w trakcie eksploatacji, odpornoscia na
oddziatywanie czynnikow atmosferycznych
i promieniowania UV. Jest odporny na rozwdj mikroorganizméw oraz zapewnia estetyczny wygladu elewacii
w diugim przedziale czasu.

= Paro przepuszczalny (oddychajacy)

= Mato nasigkliwy

= Odporny na uszkodzenia eksploatacyjne

= Wysoce odporny na warunki atmosferyczne

= odporny na rozwdj grzybdw, alg i plesni

= stabilno$¢ koloru

= mozliwos¢ aplikacji recznej lub maszynowe;
Kolorystyka
Kolorem dominujacym jest kolor biaty. Uzupetniajg to kolory: szary, pomararczowy, zotty i fioletowy. Kolory nalezy przedstawi¢ do
akceptacji.

Cokot istniejacy jest wykonczony pitytkami  elewacyjnymi, ktére nalezy wusungc na calym obwodzie szkoly,
a nastepnie wykonac izolacje termiczna, a nastepnie wykonczenie tynkiem silikonowo — akrylowym mozaikowym

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
Materialy i elementy moga by¢ przewazone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji
powinny by¢ zabezpieczone uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem da wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone, wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe , zamurowane przebicia i bruzdy, osadzane o$cieznice drzwiowe i okienne (jesli wystepuja). Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pad warunkiem, w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie
z "Wytycznymi wykonywania robdt budowlano - montazowych w okresie obnizanych temperatur”. Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo
wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwach dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie gadziny dziennie. W okresie
wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy
z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa,
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

6. KRYTERIA OCENY JAKOSCI | ODBIORU:

* sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
* sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podioza i materiatow

* sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy
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7. KONTROLA JAKOSCI
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci,
w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot.

8. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. ODBIOR ROBOT

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno byé przygotowane
zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmyé
wodg. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byC zgodne
z dokumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. [l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;
- nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku:

- pionowego

- nie wigksze niz 2mm na 1m i ogtem nie wiecej niz 4mm

- poziomego - nie wigksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z specyfikacja istotnych warunkdw zaméwienia

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — STOLARKA

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;
i okiennej. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja. obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okiennej. W sktad tych robét wehodzi: drzwi do wiatrotapu, okna i okna dachowe.

2. MATERIALY
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie- wykorczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi. Wykonawca $lusarki przed
rozpoczeciem wykonania w/w elementéw zobowigzany jest do sporzadzenia pomiaru otworéw i dopasowania wymiardw elementéw
$lusarki do stanu aktualnego otworéw w budynku. Podane wymiary sg zalezne od producenta i nalezy je uzgodni¢ z dostawcg
$lusarki. Podane wymiary okien mogq nieznacznie odbiega¢ od wymiardw rzeczywistych z uwagi na niedoktadnosci wykonania
otworéw okiennych.

OPIS OKIEN PCV:

- profil ciepty

- przeszklenia: szyby niskoemisyjne, szkto klasy min. P2,

- okna 0 wspdtczynniku dla catego okna Umax=0,9W/mkw*K

- okna z systemem uszczelnienia zewnetrznego

- stalowe wzmocnienia w skrzydtach i oScieznicy

- klasa izolacyjnosci akustycznej Rw=35dB

- nawiewniki okienne higrosterowane (nawiewniki nalezy mocowac w gornej czesci ramy
okiennej wg. wytycznych producenta)

- okna szczelne na przenikanie wody

- zawiasy: standardowe

- okucia obwiednowe, antywywazeniowe

- okucia kompletne dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydta oraz do obcigzen eksploatacyjnych

- okna powinny byc dopuszczone do obrotu powszechnego w budownictwie

OPIS DRZWI PCV:

- profil ciepty

- przeszklenia: szyby niskoemisyjne, szkto antywtamaniowe klasy min.P2,

- drzwi 0 wspotczynniku Umax=1,3 W/mkw*K

- zawiasy: standardowe

- dwie wkfadki patentowe, szyld, klamka (ew. antaba)

- nie przewiduje sie zabezpieczen przeciwpanicznych poniewaz w budynku brak
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pomieszczen, w ktorych moze przebywaé ponad 3000s6b
- uszczelki po obwodzie z EPDM, niezalezne zamki wielopunktow antywtamaniowe, ciepty prog
(max. 2cm)
- listwy przyszybowe z ksztattownikow aluminiowych
- okucia kompletne dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydta oraz do obcigzen eksploatacyjnych
- drzwi powinny byc dopuszczone do obrotu powszechnego w budownictwie.

UWAGI:

Wykonawca S$lusarki przed rozpoczgciem wykonania wiw elementéw zobowigzany jest do sporzadzenia pomiaru otwordw i
dopasowania wymiarow elementéw $lusarki do stanu aktualnego otworéw w budynku. Podane wymiary sg zalezne od producenta i
nalezy je uzgodni¢ z dostawca $lusarki. Podane wymiary okien mogg nieznacznie odbiega¢ od wymiaréw rzeczywistych z uwagi na
niedoktadno$ci wykonania otworéw okiennych. Podane warto$ci w nawiasach oznaczajg szeroko$¢ skrzydta. Na rysunkach rzutéw
sq oznaczone wysokosci otworu okiennego. Wszystkie projektowane skrzydta drzwioweo szer. 90cm. powinny dawac $wiatto
przej$cia min. 90cm, dlatego kazdorazowo sprawdzi¢ i konsultowac z dostawca $lusarki.

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace
i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na
ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny byC zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minig ofowiang lub farbg ftalowg, chromianowq
przeciwrdzewna. Skladowanie elementéw Wszystkie wyroby nalezy przechowywal¢ w magazynach zamknigtych, suchych
i przewiewnych; zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podiogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢
utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu i przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ -przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwo$ci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga byé przewozone dowolnymi
$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylegaé oScieznica.
Osadzanie stolarki okiennej
* W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktad lub listwach. Elementy kotwigce osadzié
w osciezach.
* Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa,
* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m. Rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢
wieksze od:
- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1m.,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2m,
- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2m.
* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a o$cieznicq
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do celu materiatow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
* Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.
* Osadzenie parapetéw wykonywa¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
Osadzanie stolarki drzwiowej
* Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych
* OScieznice mocowaC za pomocg kotew lub hakoéw osadzonych w oSciezu. oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg
biologiczng od strony muru.
* Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
* Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;
* Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzic¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wartoéc luzu 1 odchylek
Miejsca luzow okien drzwi

Luzy miedzy skrzydiam +2 +2
Miedzy skrzydlami a oscieznica

6. KONTROLA JAKOSCI
Ocena jako$ci powinna obejmowacé:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementdw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Odbiér obejmuje wszystkie materiaty oraz czynnosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z specyfikacjq istotnych warunkéw zamdwienia

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - DOCIEPLENIE

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji termicznych. Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢ podstawg opracowania szczegdtowej specyfikaciji techniczne;
(SST), ktdra bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych powyzej.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot
i konstrukciji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Roboty, ktérych
dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji termicznej
- §cian zewnetrznych, wykonywang w technologii lekkiej
- stopu
- dachu, stropodachu
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY
Ogoine wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST "Wymagania ogdlne". Ponadto materiaty
stosowane powinny mie¢: Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami, Certyfikat lub Deklaracje
Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN, Certyfikat na znak bezpieczenstwa, Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru norm Polskich , na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatno$ci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonania izolacji termicznych.
Rodzaje materiatow
Wszelkie materialy do wykonania systemu izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
— $ciany zewnetrzne — ocieplenie metodg bezspoinowa - styropian fasadowy (docieplenie cian metoda "lekka mokrg") gr. 14cm
— $ciany cokotu nad poziomem terenu — ocieplenie metodg bezspoinowa - styropian gr. 14cm
— strop w cze$ci dydaktycznej — izolacja termiczna z piyt lub mat z wetny mineralnej gr. 22cm
— dach nad salg gimnastyczng — nalezy zdemontowac istniejace ptyty warstwowe i zamontowaC nowoprojektowane ptyty
warstwowe z rdzeniem z pianki PIR (pianki poliizocyjanuratowej) jako materiatu izolacyjnego gr. 16cm
— stropodach nad zapleczem sali gimnastycznej — nalezy zdemontowac istniejaca blache i wykona¢ na istniejacej konstrukcji nowa,
podkonstrukcje na blache. Jako izolacja termiczna tej przegrody projektuje sie wdmuchany granulat wetny mineralnej na strop gr.
12cm
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— stropodach nad tgcznikiem - jako izolacja termiczna tej przegrody projektuje sie wdmuchany granulat wetny mineralnej na strop
gr. 16cm

— izolacje termiczng budynku nalezy zabezpieczy¢ warstwa zbrojaca. Wzmocnienie na wysokoSci 2m (zaprawa klejowo-
szpachlowa z zatopiong siatkq z wtékna szklanego oraz siatka). Powyzej standardowa (zaprawa klejowo - szpachlowa z zatopiong,
siatkg z widkna szklanego).

— przed przystapieniem do ocieplenia $cian nalezy usungé tynk w obszarach, w ktorych odspoit si¢ on od Sciany. Na czas
wykonywania ocieplenia nalezy zdemontowaC wszystkie elementy przytwierdzone do elewacji np. oprawy o$wietleniowe, tablice
informacyjne. Elementy te nalezy poddaé¢ konserwacji lub wymieni¢ na nowe i zamontowaé po wykonaniu ocieplenia.

— do montazy ptyt izolacji termicznej zastosowaé dyble z trzpieniem metalowym. Siatka do zbrojenia tynkéw elewacji min.
145g/metr kwadratowy

— izolacje termiczne nalezy uktada¢ w sposob eliminujgcy powstawanie mostkéw

— montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang

— montaz nalezy przeprowadzi¢ z uzyciem materiatow (taczniki, kleje, lepiszcza) przeznaczonych do kontaktu ze styropianem lub
wetna, zgodnie z wytycznymi okre$lonymi przez producenta, nalezy zastosowac system jednego producenta.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymagania ogdlne". Sprzet do wykonywania robét: wiertarka z mieszadtem,
stalowa paca zebata, kielnia, watek, pedzel malarski. Narzedzia nalezy czy$ci¢ woda bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania ogélne". Paczki styropianu nalezy przewozi¢ utozone
w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem. Rolki siatki przewozi¢ w pozycji zabezpieczajacej przed
przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem. Pozostate materiaty przewozi¢ w szczelnie opakowanych pojemnikach i chroni¢ przed wilgocia.
Do transportu nalezy uzywac¢ krytych srodkdw transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Naprawa tynkow w miejscach odparzen i zagrzybien, a nastepnie docieplenie Scian zewngtrznych i cokotu budynku. Ogodlna
charakterystyka metody ocieplania $cian zewnetrznych. Sciany nalezy dociepli¢ metodq lekka-mokra, inaczej nazywana BSO -
bezspoinowy system ocieplen. Polega ona na przyklejeniu do muru warstwy termoizolacyjnej ze styropianu lub wetny mineralnej
o0 odpowiedniej grubosci, a nastepnie pokryciu jej zaprawa, w ktorg wtapia sie ochronng siatke zbrojacg z wtokna szklanego. Jako
ostatnig warstwe nanosi sie tynk cienkowarstwowy. Przed przystapieniem do prac dociepleniowych nalezy oczy$ci¢ $ciane
z pozostatosci zaprawy, a ubytki tynku uzupetni¢ i zagruntowac.

Ocieplenie $cian zewnetrznych styropianem

sciana zewnetrzna

termoizolacja — styropian

klej do warstwy zbrojonej

tkanina zbrojgca
z widkna szklanego

listwa narozna

preparat gruntujgcy

tynk zewnetrzny

1. Przygotowanie podtoza
Przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy oceni¢ stan techniczny i geometrie podioza. PodtoZze powinno by¢ przede
wszystkim odpowiednio no$ne, stabilne, rowne, suche, pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepno$¢ piyt, takich jak: kurz,
olej szalunkowy, wykwity, powtoki antyadhezyjne, oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Niewielkie nieréwnosci (do 2 cm),
defekty, ubytki wyréwnujemy za pomocg murarskiej zaprawy wyréwnujacej. Wieksze nierdwnosci (ponad 2 cm) mozna zlikwidowac
poprzez rznicowanie grubosci styropianu.

UWAGA: Nie dopuszcza sie wyréwnywania podioza poprzez podklejanie cienkowarstwowych ptyt styropianowych.

W przypadku termomodernizacji $cian juz otynkowanych, przed przystgpieniem do prac ociepleniowych nalezy podtoze opukac
miotkiem w celu sprawdzenia przyczepnosci tynku. Gtuchy dzwiek $wiadczy o odspojeniu tynku od podtoza i wowczas nalezy go
skué. Zaleca si¢ bezwzgledne usuniecie tynku wokot odciezy drzwiowych i okiennych. PodtoZe pokryte powtokami malarskimi nalezy
sprawdzi¢ pod katem przyczepno$ci poprzez nacigcie nozem, przyklejenie tasmy i oderwanie jej. Jesli w wyniku tej proby na tasmie
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pozostanie powtoka malarska, $wiadczy to o jej zbyt stabej przyczepnosci. W celu zwigkszenia przyczepnosci, likwidacji zapylenia i
nadmiernej nasigkliwosci, powierzchnie nalezy zawsze zagruntowaé wtasciwym preparatemmateriatu wbudowywanego nie moze
wynosi¢ mniej niz +5°C i nie wigcej niz +25°C. Podczas robét ociepleniowych styropian nie moze by¢ wystawiony na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych. Jako ostony przed promieniami stonecznymi mozna uzy¢ np. siatek na rusztowania. Przed
natozeniem Kkleju plyte nalezy zrysowaé, np. papierem $ciernym, w celu uzyskania lepszej przyczepnosci. W celu zwiekszenia
przyczepno$ci, likwidacji zapylenia i nadmiernej nasigkliwo$ci, powierzchnie nalezy zawsze zagruntowa¢ wtasciwym preparatem
gruntujgcym, zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu docieplen.

a) Montaz listwy cokotowej

Przed przystapieniem do montazu listwy cokotowej nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu i zaznaczy¢ jg na $cianie. Listwa cokotowa
utatwia zachowanie poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt styropianowych. Stanowi réwnoczesnie wzmocnienie
dolnej krawedzi ocieplenia. Listwe cokotowg montuje sie wokdt catego budynku. Powinna ona by¢ dopasowana do grubo$ci
styropianu i montowana za pomoca montazowych tgcznikéw mechanicznych rozmieszczonych w ilosci po 3 taczniki na metr biezacy.
Na narozach budynku listwe cokotowa nalezy docigé pod odpowiednim katem i zamocowaé mechanicznie. W przypadku taczenia
dwoch listew nalezy pamieta¢é o zamocowaniu mechanicznym ich krawedzi. Wszelkie nieréwnosci cian pod listwami nalezy
wyréwnywaé podktadkami dystansowymi.

b) Mocowanie ptyt styropianowych za pomoca kleju
Ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ do $ciany (ocieplenia istniejacego) klejem uniwersalnym po zastosowaniu gruntu szczepnego.
Zastosowac nalezy kompletny system zgodnie z zaleceniami producenta (instrukcje, karty techniczne). Zaprawe klejaca naktadamy
na ptyte metoda; a) obwodowo-punktowa, wedtug ktorej zaprawe klejowa nalezy natozy¢ pasmowo na obrzezach piyt o szerokosci
4-6cm, a na pozostatej powierzchni ptyty punktowo, kilkoma plackami (od 3 do 8). Laczna powierzchnia kleju powinna pokryé 40%
powierzchni piyty.

100 cm

ok.3cm

50 cm

4-6cm —-

zaprawa klejgca  plyta styropianowa
b) grzebieniowa, ktérg stosuje sie tylko i wytacznie w przypadku réwnych, otynkowanych powierzchni. Klej nanosi sie za pomocg
packi zebatej o zebach kwadratowych 8 lub 10mm.
UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi sie jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.
UWAGA: Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin pomiedzy ptytami styropianowymi zaprawg klejaca, poniewaz jest to

réwnoznaczne z  powstaniem  mostkéw termicznych. Plyty  styropianu  nalezy uktada¢é bardzo starannie
i ciasno na tzw. ,mijanke”, czyli z przesunigciem o pot dtugosci ptyty od dotu do gory zaczynajac od rogu Sciany

Nalezy pamieta¢ réwniez o przewigzaniu ptyt w narozach ,na mijanke”.
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Nie dotyczy to wyklejania oSciezy otwordw drzwiowych i okiennych.

plyta styroplanowa

cokat

Po natozeniu masy klejacej na ptyte, nalezy jg przykleic réwnomiernie dociskajac, np. pacq o duzej powierzchni. Rdwnosé
powierzchni na biezaco kontroluje sie poziomica.

UWAGA: Niedopuszczalne jest odrywanie i ponowne dociskanie piyt.

Oderwang ptyte nalezy doktadnie oczysci¢ z kleju i dopiero wéwczas przystapi¢ do ponownego klejenia. Powstajace pomiedzy
ptytami niewielkie szczeliny (do 4 mm) sg zjawiskiem normalnym i nie wykraczajq poza tolerancje dopuszczalng przez norme. Takie
szczeliny nalezy wypetni¢ zalecanymi przez producenta systemu masami uszczelniajacych (np. obojetng dla styropianu pianka
poliuretanowa). Nie nalezy uzywaC ptyt wyszczerbionych, potamanych lub w inny sposéb uszkodzonych mechanicznie. Piyty
wystajace w narozach mozna przycina¢ dopiero po catkowitym zwigzaniu kleju. Wszelkie nieréwnosci i uskoki na powierzchni ptyt
nalezy przeszlifowa¢ do uzyskania jednolitej ptaszczyzny. Poprzez szlifowanie zwiekszamy réwniez przyczepno$¢ kleju do
powierzchni plyt styropianowych.

c) Mocowanie ptyt styropianowych za pomoca tacznikdw mechanicznych
UWAGA: W metodzie lekkiej-mokrej niedopuszczalne jest pominigcie klejenia ptyt i stosowanie wytacznie tacznikéw mechanicznych.
Dobor tacznikow zalezny jest od rodzaju podioza oraz zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania piyt
styropianowych stosowa¢ mozna tgczniki z trzpieniem z tworzywa lub stalowym. Dtugos¢ tacznikow nalezy dobraé tak, aby nie
wystawaly ponad ptaszczyzne styropianu. Nie mogg réwniez by¢ zbyt mocno zagtebione w warstwie termoizolacyjnej. Gtéwka
tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig styropianu.
UWAGA: Niedopuszczalne jest pozostawienie nieostonietej warstwy styropianu przez diuzszy okres czasu. Prowadzi to do
ostabienia struktury styropianu. Ptyty nalezy przykleja¢ przy temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C, podczas pogody
bezdeszczowej. W czasie wystepowania bardzo silnych wiatrow i duzego nastonecznienia nalezy stosowac siatki ochronne.

Uktadanie materiatu metoda nadmuchu (granulat z wetny mineralnej)

Przed przystapieniem do rob6t nalezy sprawdzi¢ rodzaj zamontowanych ptyt dachowych oraz wysoko$¢ przestrzeni dachowe;.
Celem wprowadzenia materiatu izolacyjnego nalezy w ptytach dachowych wykona¢ otwory przelotowe o wymiarach 50x50cm w
miejscach gdzie dostep poprzez witazy rewizyjne do przestrzeni stropodachu jest niemozliwy. Materiat wprowadzi¢ za pomocg
agregatu tak aby uzyska¢ wymagana grubos¢. W poblizu kratek wentylacyjnych nalezy zachowa¢ szczegdlng ostros¢, aby nie
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dopusci¢ do zasypania otworéw wentylacyjnych materiatem izolacyjnym. Po wykonaniu ocieplenia otwory nalezy zabezpieczy¢
poprzez utozenie blachy stalowej gr. 2mm utoZzonej na otworach i mocowanej do piyty dachu na kotki rozporowe i pokrycie papa.
Kolejno$¢ robot:

—  Wykonanie otworéw umoZliwiajacych podawanie materiatu

— Kontrola i ewentualne uprzatnigcie zanieczyszczen z przestrzeni stropodachu

— Kontrola stanu wentylacji i montaz dodatkowych kominkéw wentylacyjnych.

—  Zabezpieczenie otworow wentylacyjnych siatkg

— Podanie granulatu za pomoca odpowiedniego sprzetu

— Robocza kontrola grubo$ci izolacji w trakcie wykonywania prac

—  Zamkniecie stropodachu i zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci icl1 wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania
podtoza powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do uktadania izolacji zgodnie z wymaganiami
normy. W razie koniecznosci klejenia ptyt styropianowych na stabych podtozach, o no$nosci trudnej do okre$lenia (np. niestabilnych,
pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca sie wykonac probe przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu w réznych miejscach na
elewaciji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 ¢cm i sprawdzeniu potaczenia po 3 dniach. Wytrzymatos¢ podioza mozna uznaé
za dostateczna. jezeli podczas odrywania rekg styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawg
i warstwg podfoza oznacza to, ze podtoze nie jest wystarczajaco nosne. Kontrola wykonania izolacji. Kontrola wykonania pokry¢
polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) -po zamontowaniu
styropianu, przed wykonaniem warstwy zbrojacej, w odniesieniu do wiasciwosci catej warstwy izolacyjnej (kontrola koricowa) - po
wykonaniu warstwy zbrojacej. Kontrola miedzyoperacyjna polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Kontrola koficowa wykonania polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonania
z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwo$ci materiatéw
i warstwy izolacji sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 utozonej izolacji termicznej. llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze. Z powierzchni izolacji nie potraca sie urzadzen obcych o ile powierzchnia kazdego przekracza 0,50m2.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét izolacji stropéw stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa,
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru
czesciowego przed przystapieniem do pokrycia ptytami izolacyjnymi.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza,
- jakosci zastosowanych materiatéw, -
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw, :.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koricowe nalezy przeprowadzi¢
po zakonczeniu robdt. Podstawe do odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegélnych warstw, zapisy dotyczace
wykonywania robét termoizolacyjnych i rodzaju zastosowanych materiatow, protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
ktére powinny zawierac:
- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z dokumentacia,
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji termicznej. Roboty uznaje sie za zgodne
z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
i daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja termiczna nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci, obnizy¢ cene wykonanej izolacji, .
- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ utozong izolacje (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie
wykonac roboty.
Zakonczenie odbioru
Odbidr izolacji potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozZliwosci ich usuniecia
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wykonanie izolacji termicznej Scian. Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 utozonej izolacji termicznej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie podtoza,
- zamontowanie ptyt styropianu,
- wykonanie warstwy zbrojonej,
- 0Czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - POKRYCIE DACHU BLACHA | OBROBKI

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokryé dachowych
blachg wraz z obrdbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z;
- wykonaniem pokrycia dachowego
- montazem obrobek blacharskich
- montazem rynien i rur spustowych

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in..:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.
Sposdb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do
wykonania pokry¢ dachowych.
Rodzaje materiatow
- Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
- Blacha ptaska powinna odpowiada¢ normom. Grubo$¢ blachy 0,5mm. Wystepuje w arkuszach o wym.1000x2000mm lub
1250x2000mm.
- Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wedtug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET
Sprzet do wykonywania robot:
- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
- Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz beda przyjazne dia Srodowiska.

4. TRANSPORT
- Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ,WWymagania ogoine".
- Transport materiatow:
- Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
ciggnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na
catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny
by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementéw z blachy dachdéwkowej jest wieksza niz
dtugos¢ pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych
nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
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$rodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu po drogach
publicznych rodki transportowe musza spetnia wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogoélne dla podktadow.
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:
- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie
Z wymaganiami normy
- rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby prze$wit pomiedzy powierzchnig deskowania a fatg kontrolng o dtugosci
3m byt nie wigkszy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej), - rbwnos¢ ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),
- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z
elementami wystajacymi ponad powierzchnig pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40mm a
szczelin obwodowych okoto 20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym
lub kitem asfaltowym,
- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie
zewnetrzne.
- folie wysokoparoprzepuszczalne (2000g/m2/24h) mocowane sg za pomoca kontr tat do krokwi,
- deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi od 3 do 5¢cm.
Pokrycia z blachy
- Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i wymaganiami producenta
Oraz norma
- roboty blacharskie z blachy moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C. Robot nie wolno
wykonywaé na oblodzonych podtozach,
- wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastapito pekniecie blachy lub odprys$niecie powtoki
zabezpieczajacej blache. Krycie potaci dachowej blachg ptaska nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa usztywniajacego i pasa
okapowego. Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwoch
rzedach mijankowo. Pas okapowy nalezy wykonac z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznosci od
spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia
na rabki dotyczg potaczen rownolegtych i prostopadtych do okapu. Na potaciach dachowych arkusze blach powinny byé uktadane
krétszymi bokami réwnolegle do okapu. Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety
rowno z gérnym brzegiem deski i ponownie zagiety. Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Arkusze blach powinny byé taczone:
a) w ztaczach prostopadtych do okapu - na rabki stojace podwojne o wysokosci od 25mm do 45mm,
b) w ztaczach réwnoleglych do okapu - na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub na rabki lezace
podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
¢) w kalenicy i w narozach - na podwojne rabki stojace o wysokosci od 25mm do 45mm. Arkusze blach powinny byé mocowane do
podktadu za pomoca fapek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach stojacych nie powinien przekracza¢ 50 ¢cm i 20 cm od korica arkusza.
W rabkach lezacych rozstaw zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45¢cm. Rabki lezace sasiednich paséw powinny byé przesuniete
wzgledem siebie co najmniej 0 10cm. Rabki stojace obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o V2 arkusza. Z obu stron
kalenicy rabki stojace powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy na
rabek stojacy. Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem pofaci pasem blachy wzdtuz zlewni. Arkusze
blachy nalezy taczy¢ z pasem zlewni na podwdjny rabek lezacy.
Obrobki blacharskie
- Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
- Obrdbki blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C. Robot nie mozna
wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.
- Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny
by¢ zabezpieczone w spos6b umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat
szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
- W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢é osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
0 wyregulowanym spadku podtuznym.
- Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkoSci odwadnianych powierzchni
dachu.
- Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych
wymaganiom w odrebnych normach

Niewymienienie robot, kiére sq niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej nie zwalnia z jej wykonania.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania
podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania
pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy. Kontrola wykonania pokryc¢:
- Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac pokrywczych.
- Pokrycia z blachy
a) Kontrolg migdzyoperacyjna i koricowg dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych rob6t
Z wymaganiami norm oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
b) Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa dokonywania obmiaréw,
okres$lajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycii, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar
robot.
Jednostkami obmiarowymi sa;
a) m2 - blachy, paroizolacja i folia wysokoparoprzepuszczalna,
b) kg lub szt. ruby, taczniki, podktadki itp.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét
- pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej
Odbiér podktadu
- Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do
pokrycia potaci dachowych.
- Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomocg faty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm, w kierunku
prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
Ogo6ine wymagania odbioru robét pokrywczych
- Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbiorow czeSciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robét, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
- Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:;
a) podktadu,
b) jako$ci zastosowanych materiatow,
¢) doktadno$ci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czeSciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koficowe pokrycia nalezy
przeprowadzi¢ po zakorczeniu robot, po deszczu. Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentow pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobéw, ktore powinny zawierac:
- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
- spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich
z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych. Roboty uznaje sie
za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
- w przypadku gdy nie sg moZliwe podane rozwigzania
- rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
Odbidr pokrycia z blachy
- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rabkow lub zwojow od linii prostej, ztacza sq
prostopadte do okapu itp.).
- Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
- Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.
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- Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych

Powinien obejmowac:

- Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikow, wiazow itp.
- Sprawdzenie prawidtowos$ci spadkéw rynien.

- Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢ montowane po
sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru

- Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Zgodnie z specyfikacjg istotnych warunkdw zaméwienia.

WARSTWOWE, POKRYCIE DACHU SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT
Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t wykonania obudowy ptyt warstwowych. Obejmujg nastepujacy
zakres:
- Dostawa i montaz ptyt warstwowych dachowych montowanych na konstrukciji stalowej

2. MATERIALY
Dachowa ptyta warstwowa systemowa z rdzeniem z pianki pir (pianki poliizocyjanuratowej) jako materiatu izolacyjnego gr. 160mm,
w oktadzinach z blachy stalowej o gr. 0,6mm, obustronnie ocynkowanej i malowanej, mikroprofilowanie, profil liniowy od wewnatrz,
montaz z ukrytym zamkiem, klasa palnosci A1, kolor wg rysunku elewacii. - uszczelki i profile systemowe - wkrety samowiercace,
wkrety samogwintujace lub gwozdzie / kotwy

3. SPRZET
Sprzet do wykonywania robét:
- Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow
i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednim $rodkiem transportu. Za ewentualna utrate i uszkodzenia odpowiada Wykonawca.
Diugos¢ skrzyni tadunkowej lub naczepy powinna zapewni¢ podparcie stosu ptyt na catej dugosci w celu optymalnego
wykorzystania powierzchni tadunkowej, aby utozy¢ dwa stosy ptyt obok siebie, szeroko$¢ naczepy lub skrzyni tadunkowej miedzy
burtami powinna wynosi¢ 2450mm plyty warstwowe w czasie transportu musza by¢ zabezpieczone pasami transportowymi, przy
czym naciag tych paséw nie moze powodowaé odksztatcenia ptyt. Roztadunek ptyt warstwowych moze odbywac sie: recznie, za
pomocq jednego lub dwdch wozkéw widtowych, za pomocg dzwigu. W kazdym przypadku nalezy zwraca¢ uwage na to aby nie
uszkodzi¢ ptyt. Przy roztadunku dtugich ptyt dzwigiem nalezy stosowac dtugie zawiesia lub trawers, a roztadowujac dzwigiem pyty
o diugosci wiekszej niz 9,0m nalezy bezwzglednie uzy¢ trawersu. Podtoze, na ktdrym maja by¢ ustawione stosy ptyt warstwowych
musi by¢ rowne i utwardzone. Plyty nalezy uktada¢ na podktadkach np. z krawedziakéw drewnianych lub ze styropianu 0 wysokosci
nie mniejszej niz 250mm, zachowujac roznice wysokosci podktadow tak, aby tworzyly spadek wzdtuz bocznej krawedzi ptyty.
Uzyskane w ten spos6b pochylenie ptyt umozliwia odptyw wody z opaddéw atmosferycznych. Rozstaw podktadéw nie moze by¢
wiekszy niz 1500mm, natomiast poszczegdlne piyty nalezy uktada¢ na stos tylko wtedy, gdy pomiedzy piyty zostang wiozone
przektadki ze styropianu w rozstawie nie wiekszym niz 1500mm. Sktadowanie piyt przez diuzszy czas na otwartej przestrzeni
wymaga doktadnego zabezpieczenia np. przed opadami atmosferycznymi lub silnym wiatrem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt i harmonogram robét. Przed przystapieniem do montazu
nalezy zweryfikowac konstrukcje no$na pod wzgledem doktadno$ci wykonania i zgodnosci z projektem obiektu. Do montazu ptyt

i blach nalezy uzywac systemowych i zalecanych przez producenta blach tacznikow i przektadek. Wszystkie uszkodzenia powtok
powstate w trakcie przemieszczenia i montazu nalezy zamalowa¢ farba zaprawowa. Roboty blacharskie z blachy stalowej
powlekanej gr. 0,7mm, mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C i przy predkosci wiatru
ponizej 10m/s. Do wykonawcy prac nalezy opracowanie dokumentacji warsztatowej dla pokrycia dachu blacha ptytami warstwowymi.
Koszt nalezy uja¢ w cenie jednostkowej. Wykonawca winien sporzadzi¢ sprawdzajace obliczenia statyczne wraz ze statyka potaczen
poszczegblnych elementow pokrycia (facznie z obliczeniami dia zakotwie, Srodkéw taczacych, obrobek blacharskich), szczegdtowe
rysunki uktadu i montazu oraz rysunki warsztatowe. Opracowanie to obejmuje — sporzadzenie cato$ci oblicze statycznych -
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sporzadzenie projektu warsztatowego (wykonawczego) wraz z rysunkami szczegotowymi, zestawieniami i detalami, ztgczami,
potgczeniami, obrdbkami itd. — sporzadzenie projektu i instrukcji montazu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Dopuszczalne odchytki wymiarowe: odchylenie od prostokatnosci 1mm/1m, max 5mm Wygiecie max 10mm. Badanie jakosci
wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie zgodnosci z projektem uzytych materiatow,
— sprawdzenie sposobu montazu i ilosci tacznikow,
— sprawdzenie jako$ci wbudowanych obrdbek blacharskich,
— sprawdzenie szczelno$ci pokry¢ i obtozen,
— stan i wygtad wbudowanych elementow.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét dla warstwowej obudowy dachu i $cian zewnetrznych jest ilo§¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Kierownika budowy i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér czeSciowy na etapie przyjmowania ptyt na budowe
- cechy zewnetrzne: ksztatt, konstrukcja, wymiary piyt
- dopuszczalne usterki: uszkodzenie rdzenia na krawedzi ptyty, brak polaczenia oktadziny z rdzeniem
Odbiér robdt pokrywczych Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiordw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbior czesciowy
powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— dokfadnosci wykonania warstwy pokrycia,
— dokfadnos$ci wykonania obrébek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.
Odbioru dokonaé po zakoriczeniu robét i po stwierdzeniu zgodnosci wykonanych robét z zaméwieniem. Odbiér robdt stwierdza sie
po badaniach kontrolnych i poréwnaniu wynikéw z dopuszczalnymi tolerancjami. Protokét odbioru zawiera
- ocene wynikéw,
- wykaz wad i usterek oraz sposéb i termin ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
W cenie nalezy uwzglednié:
- dostawe i montaz ptyt warstwowych;
- wszelkie niezbedne materiaty mocujace i taczace powlekane;
- polaczenie stykow i uszczelnienie
- niezbedne wyciecia i roboty dopasowujace;
- wysokos¢ prowadzenia rob6t
- koszt pracy niezbednego sprzetu
- montaz, dzierzawa i demontaz niezbednych rusztowan lub podnosnikow
- koszt wykonania dokumentacji wykonawczej i montazowej



